CIFT CIDARLI EKSTRUZYON KAFALARI
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B. Corma Two Channel Double Wall Pipe Die
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Corma 2 cesit ¢ift cidarli kafa 6nermektedir.

1.0zellikle PE ve PP malzeme icin
tasarlanan , Corma Cift Kanall cift cidar
kafasi; Bu patentli kafa iki ekstruder veya
birden fazla malzemenin kullanilarak Cift

Cidarh Boru uretimine uygundur. Kafa
gbvdesinden parison cikislarina kadar
uzanan 2 adet kanala sahiptir.

Dig cidar et kalinligi merkezlenebilir ve kalip
boslugu farkli boru profillerine ait kalinliklara
uygun olarak ayarlanabilir. Bu ayni sekilde i¢
cidar icinde uygulanabilecek bir 6zelliktir.

ic cidar kafa ¢ikigina yakin bir noktada yeryar
almakatdir ve bu yapilan ayarlarin oldukca
stabil olmasini saglamaktadir.

Kafa, cift ekstruder yada tek ekstruder ile
calisabilmektedir ve bu degisim sadece basit
bir s6k- tak igslemiyle olur. Hizli degisim
6zelligine sahip olan kafa sayesinde ayni
zamanda boru ¢aplari arasindaki degisim de
hizlica yapilabilmektedir. Kafa merkezi
ekseninde boylu boyunca bulunan kanal
sayesinde boru uretimi esnasinda igerisine
Ozel bir ip veya tel yerlestirilebilmektedir.

2. Corma’nin patentli tek kanalli ¢ift cidarl
boru kafasi hem PP he de PE malzeme ile
kullaniimak Gzere tasarlanmistir. ve PVC
icinde ideal bir ¢6zimdur..Tasariminda bir
cok gelismis 6zellik barindirmaktadir. Kafa
dusuk enerji basinglarinda yuksek kapasite
ile caligabilmektedir.

Kafanin s6kilme ve montaj iglemleri diger
PVC kafa dizaynlarina gore ¢ok daha kisa
surede olabilmektedir. PVC cift cidarli korige
boru Uretiminde buytk 6nem arz eden
borunun i¢ ve dig katmanlarinin kalinhk
ayarlamasi bu kafa tGzerinde ayri ayri
yapilabilmektedir.



Kafanin ¢ok seri sekilde s6kulip takilabilmesi 6zellikle elektrik kesintileri gibi acil durumlarda
buyidk 6nem tagimaktadir.Kafanin bir diger 6zelligi dusuk surtinmeye sahip olmasi ve bununda
ekonomik olan kuru karigsim PVC kullanimina izin vermesidir.

Kafadaki i¢ hadde ayari - ki bu borunun i¢ cidarini sekillendiri- kafa Gzerindeki orifisten ayarlanir.
dig cidar kalinligi da yine ana kafa Uzerinden ayarlanmaktadir.Cift cidardan , tek cidar boru
dretimine gecilmesi ya da tersi sadece birka¢ dakika almaktadir. Sadece kafanin i¢ kismindaki
parcalarin degismesi yeterlidir.

Her iki cift cidar kafasi , patentli vakum sogutma mandrelleri ile donatilabilir. Bu 6zellik sayesinde
ic cidarin sogutma mandreline tam olarak oturmasi saglanarak, ¢ok daha iyi sogutma ve
purtzsuz bir yuzey elde edilebilir. Yine bu 6zellik sayesinde daha dusuk kalitede hammadde
kullanilabilmenin de 6na agiimis olur.

Su da not edilmelidir ki Corma ‘nin standart cift cidarh kafalarinda sadece bir adet hava basincini
ayarlamak gerekir ki bu ayar dalgalanmalardan etkilenmez.



