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TeknikOzellikler

Ozellikler Model 1230-6 Model 1230 7.4 Model 1230 7.4 MQR
Boru Min 1.D. 50 mm 2.00 in. 50 mm 2.00in. 50 mm 2.00 in.
Boru Max.I.D. 400 mm 16.00 in. 400 mm 16.00 in. 400 mm 16.00 in.
Max. hat hizi 30 m/min | 100 ft/min | 30 m/min | 100 ft/min 30 m/min | 100 ft/min
Max. ¢ikis 830 650 kg/hr | 1430 Ibs/hr | 800 kg/hr | 1760 Ibs/hr 800 kg/hr | 1760 Ibs/hr
Kalip adedi 60 cift 60 cift 74 cift 74 cift 60 cift 60 cift
Kalip uzunlugu 102 mm 4.00 in. 102 mm 4.00 in. 102 mm 4.00 in.
Kalip zincir uzunlugu 6096 mm | 240 in. 7518 mm | 296 in. 6096 mm | 240 in.
Sekillendirme uzunlugu 1956 mm | 77 in. 2667 mm | 105in. 2667 mm | 105 in.
Korugatér guctu 5.6 kw 7.5 hp 5.6 kw 7.5 hp 5.6 kw 7.5 hp
Kalip sogutma fani (4) 1.32 kw 1.8 hp 1.32 kw 1.8 hp 1.32 kw 1.8 hp
Sogutma Unitesi (16 fans) | 0.035 kw | 0.047 hp 0.035kw | 0.047 hp 0.035 kw | 0.047 hp
Korug. kaldirma motoru 0.56 kw 0.75 hp 0.56 kw 0.75 hp 0.56 kw 0.75 hp
Korug.hareket motoru 0.56 kw 0.75 hp 0.56 kw 0.75 hp 0.75kw 1 hp
Kurulu gii¢ 11,2 kw 15 hp 11,2 kw 15 hp 11,2 kw 15 hp
Gerekli sogutma suyu 100 I/min | 26.5 gl/min | 108 I/min 28 gl/min 108 I/min | 28 gl/min
Hava basinci 6 bar 100 psi 6 bar 100 psi 6 bar 100 psi

Hat hizlari ve gikiglar,teorik olup boru capi, plastigin tipi , makine modeli, sogutma sartlari, kalip blogu uzunlugu,
sogutma suyunun derecesi ve miktari , profil sekilleri ve ekstruder kapasitesi gibi faktérlere bagl olarak degisiklik
g0sterir.Not: Corma degisiklik yama hakkini elinde tutmaktadir.

Ebatlar

Ozellikler Model 1230-6 Model 1230 7.4 Model 1230 7.4 MQR
A) Merkez yuksekligi 1525 mm | 60 in. 1525 mm | 60 in. 1525 mm | 60 in.

B) Uzunluk 3404 mm  134in. 4826 mm 190 in. 4826 mm 190 in.

C) Geniglik 2743mm  108in. 2743 mm  108in. 2743 mm 108 in.

D) Ort. agirhk 7790 kg 17138 Ibs. | 8709 kg 19160 Ibs. 8197 kg 18033 Ibs.

Corma dnceden haber vermeden teknik 6zelliklerde degisim yapma hakkina sahiptir.
Bu dékiimandaki iceriklerin yayim hakki Corma’ya aittir. Tamamen veya kismen kopyalanmasi ve ¢ogaltiimasi

yasaktir.

Corma
Vakumla
Sekillendirme
Korugatorleri

Model 1230
For pipe sizes:

2 inches I.D. to

16 inches O.D.

(50 mm I.D. to

400 mm O.D.)
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1230 Model Corma Korugatérlerinin, dlinya capinda bir numara
olmasini saglayan 6zellikleri;

-Corma Korugatérleri strekli ve zorlu calisma sartlarina uygun gugla ve
dayanikli bir yapiya sahiptir. Tim Corma Korugatérleri 3 yil mekanik garanti
altindadir.

-Corma Korugatérleri dikey yapidadir.Bu yapi 40 yili agkin slredir, ne kadar
kullanigh oldugunu kanitlamistir.Alt ve Gst bélmeler ,makinayr mikemmel
hizada tutan 4 adet kolon tarafindan desteklenmektedir.Merkezi yikseklik
ayar 6zelligi ile Corma korugatérleri, cok biyik ¢aph borularin tretiminde
esneklik ve dusuk yatirim maliyeti saglar.

-Corma Korugatoérleri ile PVC, PE,PP, Nylon, TPR, Teflon ve diger tim sisirme
ve vakumla sekillenebilen maddeler ile tretim yapilabilir. Alev geciktirici ,EVA
gibi 6zellik atiricilar eklenebilir.

_Corma Korugatorleri hem sisirme ve hem de vakumla sekillendirme
ybntemlerine uygun olarak Uretilir.

Corma Korugatérleri , musterilerin taleplerini karsilamak tzere 1ISO
9001-2008 standartlarina uygun olarak uretilmis olup,Avrupa teknik ve
guvenlik standartlarinda CE damgasina sahiptir.

CORMA, i¢c cap 1mm(0,040 in) olan cok kiiciik capli borulardan , dis capi
3000mm (120 in) olan ¢ok biiyiik capli borulara kadar bir cok capta boru uretimi
yapabilme imkani sunar.

Corma,, tek cidarli, ¢ift cidarli, 3 cidarh boru liretim sistemlerinin anahtar
tesliminde tiim 6zellikleri ayni sistem lizerinde veya ayri ayr saglayabilir.



Ozellikler

6.Sogutma Unitesi

Corma, sogutmayi daha basarili bir hale getirmek,
uretim ve sogutmayi optimize etmek igin
yeni bir metod gelistirmistir. Bu yeni sistem, bir 1si
kontrol sistemi, yuksek basing¢ fanlari ve uygun
kalip dizayninin birlesiminden olusur.

1.Birlesik Kalip sistemi(patentli)
Kucguk korugatdrler icin Uretilmis kaliplar,
yenilik¢i Corma tagiyici adaptérleri ile
blyuk korugatérlerde de kullanilabilir.
Standart kaliplar 1, 2,4, 8 in¢
genisligindedir.

2.Supercooling (Patentli)

Bu devrim yaratan sogutma
metodu ile soguk hava
kullanarak hem boru hem de
kaliplar sogutulur.Daha yiksek
verim , daha seri kalip déntsu
saglanarak, bakim gereksinimi
de minimize edilir.

7.Ust Bélme Kaldirma Tertibat

Corma korugatérleri tst bdlmeyi alt bélmeden
ayirarak, kaldiran elektrikle veya manuel
calisabilen bir kaldirma tertibati icerir. Bu tertibat
bakimi kolaylastirir ve kalip degisim suresini
kisaltir.

8.Ayarlanabilir Korugatér Uzunluklari

Tdm Corma korugatérleri, ayarlanabilir uzunlukta
kalip serileri olarak dizayn edilebilir.Bu borunun
istenilen uzunlukta her iki ucu muflu olarak
uretilebilmesine olanak saglar.

3.Seri Kalip Déniis Sistemi (MQR) (patentli)
Bir kalip sisteme girdiginde , otomatik olarak kalip
rayindan ayrilir, déntse gor hizlanir, tretim hizina uygun
olarak yavaslar ve nihayet tekrar kalip rayina katilir.Kaliplar
ayrihp, hizlandirilarak , tim ylzeylerin daha verimi ve yogun olarak kalip
sogutma sisteminde sogutulmasi saglanirSeri kalip dénus sistemi yapisi
sayesinde aligilagelmis tasarimlara kiyasla daha az kalip gerektirdiginden ,
yatirnm maliyeti disger.

9.Kontrol

Tudm korugatér fonksiyonlari merkezi bir kontrol
istasyonundan idare edilebilir. Makinanin
Uzerindeki acil ,kapama digmeleri ve ekstruder ile
korugatoéru birbirine kilitleyen dugmeler korugator

4. Kendinden Muflama Sistemi (Patentli)
Corma’nin basingli muflama teknolojisi , ¢ift cidarli kendinden muflu Grindn
korugator tzerinde Uretimini saglar.Bu teknoloji 6zel bir kalip tasarimiyla
g_ergeKIe.§tiri![r. Bu_muflama} sistemi, PVQ,PP,PE vs’dan.l'JretiIeb_iIir:Bu muflama panelinde de yer alir. Tim korugatorier
sisteminin diger bir avantaji da ayrica bir m_uflama m_ak|_r1aS|_n_a ihtiyagc N kullanilacag {ilkenin elektrik voltajina uygun
kalmamasidir. Sonug olarak, muflama makinasi devir suresi ile eslesmek icin olarak iiretilir.

Uretimi yavaglatmaya da gerek kalmaz.

KULLANIM ALANLARI URUNLER

5.Elektrikli Merkez Yiiksekligi Ayarlama Sistemi ; 122?' Mgfiel K:)r;gallto_r : Eo"rmalvaklgmla Vor s servis oluiklan .

Tum Corma Korugatdrleri , ekstruder merkez ylksekligine gére, korugator e .en Irme texnolojist ktlanrarax, . ’ Karayolu drenaj borulan,
PVC; PE ve PP gibi hammaddeler i¢in Endiistriyel atik borular, elektrik kablo kanallari,

merkez yuksekligini Ust bélmeyi ylkselterek ve alt bélmeyi alcaltarak , yikseklik

ayarlamasi yapmaya olanak saglayacak sekilde tasarlanmistir. Bu merkezi uygundur. Bu modelle tek cidarli koruge  go5tma valfieri,

boru, cift cidarli koruge dis katman- diz L A el Sl i,

yukseklik ayari, korugatorde ¢ok farkli caplarda tretim yapilabilmesine de : X , Drenaj borulari, Splik gazi tahliyesi,

olanak saglar.Ornegin; kiicik kaliptan, daha buyuk bir kaliba gegisi, operatérler E’ ?atman bort; e e ﬁ'dirl,: = dluz Riskli atiklarin taginmasi, zersula?'mm tahlxi/ esi

sadece (st bdlmeyi kaldirip, alt bélmeyi indirerek istenilen yiiksekligi kolaylikla cnEl) el NOLEE el el ) y
koruge borular uretilebilir. Sihhi borular,

ayarlayabilirler.



